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Ornek-1:Asagidaki tablo alt gozlem sayisi 200 olan 30’luk bimékleme ilikin hatali
oranlarini géstermektedir. Buna gére drneklem onanortalamasini, p ve np kontrol kartlari
icin AKL, MC ve UKL’ lerini hesaplayin ve kontroldetlarini olgturun.

ORNEKLEM NO P ORNEKLEM NO P ORNEKLEM NO P
1 125 11 135 21 .105
2 .140 12 .170 22 135
3 .090 13 .105 23 .140
4 .085 14 .095 24 .085
5 175 15 .130 25 .145
6 .160 16 .145 26 175
7 130 17 155 27 .105
8 135 18 .090 28 .130
9 .095 19 125 29 .085
10 115 20 .145 30 .090

Ornek-2: Bir elektrikli alete ilskin ginlik veriler gagida verilmitir. Bu verilere ilikin
uygun kontrol kartini olgturun.

No n d| No n d
1 48 | 5 9 32| 5
2 36| 5| 10| 40| 2
3 50 0| 11| 47| 2
4 47 | 5| 12| 47| 4
5 48 | 0| 13| 46| 1
6 54| 3| 14| 46| O
7 50| 0| 15| 48| 3
8 42| 1| 16| 39| O

Ornek-3: Kagit kutulara donmgi portakal suyu konsantresi dolduruluyor. Bu kutulaalt
tarafl metal, yani ise Eétir. Bu kutulardan bazilari yan tarafindaki ekigden bazilar da
tabandan sizinti yapiyor. Bu tur kutular gasunulamadg icin hatali sinifina ayriliyor. S6z
konusu kutulari yapan makine ile yapilan Uretimaah birimlerin oranini azaltmak igin
kontrol karti olgturulmak isteniyor. Bunun igin her yarim saate fio#50 olan 30 drneklem
alintyor. Orneklemden elde edilen hatali birimlesayisi ve oranlari sagidaki tabloda
verilmektedir. Surecin kontrol altinda olup olmgaadn belirleyiniz.

No | Hatali Sayisi P No | Hatal Sayisi P No | Hatall Sayisi P

1 12 024 11 5 0,1d 21 20 0,4p
2 15 0,30 12 6 0,14 27 18 o,qp
3 8 0,16 | 13 17 0,34 23 24 0,48
4 10 0,20 14 12 0,24 24 15 0,30
5 0,08 15 22 0,44 2§ 9 0,18
6 7 0,14 16 8 0,1 26 12 0,24
7 16 0,32 17 10 0,20 27 7 0,1"4
8 9 0,18| 18 5 0,1d 28 13 0,2|F
9 14 0,28 19 13 0,24 24 9 0,1||8
10 10 0,20 20 11 0,22  3( 6 0,




